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第一部份 郑重声明

一、常规事项

1，本贴标机具备单标贴标、双标贴标、定位单标、定位双标功能。

2，贴标机属于非标设备，其操作需要一定的技术水平。操作水平高低，影响到设备的高效使用。

3，操作本设备需要按照说明书中指示进行，或在我司技术员指导下进行。

4，该技术手册专用于 BK311 半自动圆瓶贴标机（以下简称贴标机）。

二、厂家权限

本公司保留以下权利：

1，进行机构部件、电控元件以及软件的更改升级，也包括所用部件的规格和品牌，以保持产品技术的先

进性，但并不承诺对以前交付产品免费进行更改。

2，我司具有设备完整性保障的权限，缺少厂家技术员指导的情况下，不得私自对设备的机械结构或电气

部件进行修改，如违反此规定引起的损坏由修改方负责。

3，在本设备基础上，增加喷码或其他功能，我司提供配置的技术指导，但无需对配套的设备负责。

4，我司对本设备和本操作说明书具有知识产权，如有抄袭，须承担法律责任。

三、安全事项

1，危险！务必保证有地线的情况下使用，防止触电。

2，危险！务必确保电压不过载。

3，警惕！电箱部分，线路部分需有电工指导下方可操作。

4，警惕！转动部位需要特别的留意，防止压伤。

四、操作权限

·确保只有受过培训的及有权限的人操作、布置和维护该设备。

·仅允许有资格的人、专业人员、和设备工程师去完成布局。

操作机器需要确保：
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——操作的个人要能够独立安全的作业；

——操作的个人能够自己修复操作过程中所出现的较小差错；

——在设备使用中至少需要有两个人能够指导；

五、操作环境

请不要在以下环境中使用：

·温度变化激烈的地方

·湿度过高而产生露水的地方

·振动或冲击很强烈的地方

·粉尘多的地方

·有水、油、化学药品飞溅的地方

·有易爆、易燃危险物品的地方

六、磨合期

本贴标机属于标准产品，且对操作人员有技术要求，需要有一个星期左右的磨合期。磨合期内，设备的操

作方面，达不到技术参数方面的情况，需要及时向厂家反映，以获得技术支持。在调整过程中的问题基本

上都能从本说明书中获得信息。

第二部分 产品介绍

一、基本用途：

可用于各种规格的圆柱形物体贴标，如木糖醇、化妆品圆瓶等，配备全周/半周贴标、圆周正背面贴标

功能；可配备色带打码机，喷码机，贴标同时打印生产批号等信息。

二、适用范围：

＊适用标签：不干胶标签，不干胶膜，电子监管码，条形码等；

＊适用产品：要求在圆周面、圆锥面上贴附标签的产品；

＊应用行业：广泛应用于食品、医药、日化、电子、五金、塑胶等行业；
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＊应用实例：口服液圆瓶贴标，西林瓶贴标，木糖醇贴标，洗发水瓶贴标，小锥度化妆品瓶贴标等。

三、技术参数：

＊贴标精度：±0.5mm (不含产品、标签误差)；

＊贴标速度：10～30 件/分钟（理论值，与产品、标签尺寸以及操作水平有关）；

＊适用产品尺寸：￠35≤直径≤￠90mm；

＊适用标签尺寸：20≤宽度≤150mm，15mm≤长度；

＊整机尺寸：750×450×450mm（长×宽×高）；

＊适用电源：220V 50/60HZ；

＊整机重量：32Kg。

第三部分 机构部分

1、料盘：用于放置卷状标签。

2、测标电眼：用于检测标签的传感器。

3、测标电眼架：用于安装测标电眼，电眼可实现上下，左右移动，通过上下移动可控制标签露出剥标板

的长短。

4、急停开关：按下急停开关关断电源，释放急停开关接通电源。
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5、人机界面：可用于调试设备各动作，各参数。

6、，压顶机构：用于压瓶，保证覆标效果，可通过贴标机侧面的螺丝调节压顶的高低。

7、剥标板：用于剥离标签，出厂前已调至水平的状态，如剥标板不水平，则容易出现标签跑偏的情况。

8、控制电箱

9、脚踏开关：在自动运行时，每踩下脚踏，启动一次贴标。

10、牵引机构：提供剥离标签的动力。

11、定位装置：采用左侧顶位，保证标签在瓶子上的位置，可左右、上下调整。

12、滚筒：用于标签绕行，保证标签绷紧，以及标签剥离时受力的合理性。

13、刹车胶：刹车胶与料盘的摩擦可控制标签绕行的松紧程度。

第四部分 操作界面

1 开机界面：启动贴标机触摸屏首先进入该页面，此时需要初始化 1秒钟左右，在此画面任意处点一下

可进入“主画面”。
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2 主画面：可从此画面点击进入设备的各个界面。

3 手动画面：

出标点动：按下即剥离标签出标，松开停止；

覆标点动：按下瓶子转动但不出标签，松开停止；可以观察瓶子与滚轴之间转动情况。

出标单次：每次按下剥离一张标签，用于调整贴标时标签伸出剥标板长短位置；

压顶气缸：按一下，压顶气缸启动，再按一下，压顶气缸复位。（选配）

打码点动：按一下，打码动作一次。（选配）
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4 生产画面：可以监控各信号状态，选择各种贴标方式；

脚踏启动 ：点击此按键可以在脚踏模式和自动测物模式切换；

单标：单标贴标方式，踩一次脚踏贴一张标签；

双标：双标贴标方式，贴完第一张标签后经过延时再贴上第二张标签，设备完成一个贴标循环；

定位单标；定位单标贴标方式；踩下脚踏开关设备带动产品转动，当定位电眼感应到定位点后再对产品进

行贴一张标签；

定位双标：定位双档贴标方式；踩下脚踏开关设备带动产品转动，当定位电眼感应到定位点后再对产品进

行贴标，完成一张标后经过延时后再贴上第二张标签；

计数清零：可对当前生数进行清零复位；

计划数：可在此设置要生产贴档产品的产量，产量到达此数后设备自动提示生产够数并停止自动运行；

停止：在自动运行状态，点一下此按键，设备停止；

5在线监控画面：可以监控各信号当前工作状态；

6参数设置画面：设置设备工作时各种参数
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出标延时：指踩下脚踏开关后经过多久再出标；

覆标延时：指出完标签后，覆标电机继续转动多久后才停止；

测物启动延时：测物启动模式时，当测物电眼检测到产品并且在这段时间里持续有信号，设备才启动贴标

动作，这个参数设置可以避免错误信号，还可以缓冲放产品的时间；

定位 1 标延时：定位单标或者定位双标时，当定位电眼检测到产品的定位点后经过多久再对贴标产品进行

贴标，用于调整贴标的位置；

2 标延时：“双标”模式或者“定位双标”模式时，当贴完第一张标签后经过多久后对产品进行贴第二张

标签，用于调整定位双标两标签的间距；

测标异常时间：指在这段时间里如果没感应到标签的信号，设备报警停机；

停标延时：指自动运行时，测标电眼感应到标签缝隙后延时多久后停止出标。

参数调用 NO.:贴标产品的编号，本设备可对 10种贴标产品的参数进行保存、调用；

7 绕标图
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第五部分 电眼设置

一、测标电眼
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测标电眼设定说明：

1、接通电源,在解锁状态下，把标签从电眼的槽里通过，同时按一下‘+’‘—’键立马松开，这时指

示灯闪烁，然后在触摸屏“手动画面”点“出标点动”剥离出三四张标签（标签要绷紧的状态），再按一

下‘—’即可，或者在标签间隔附近来回拉动，然后再按一下“—”。调好之后拉动标签可以看到，指示

灯会在亮起和熄灭间切换。

2、同时按下‘+’和‘—’按键保持 3秒，可锁定电眼，防止别人操作，再次同时按下‘+’和‘—’

按键保持 3秒，可解锁。

3、电眼架的前后移动，可以控制标签离切标刀的长度。如上图所示，往前移动，标签长度变长；

往后移动，标签长度变短。
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二、测物电眼

2.1 接通电源，即进入 RUN 模式，数字显示框显示设定值（绿色）和感应值（红色）。在没有产品在工位

上的前提下，记住此时的感应值 1。

2.2 然后将产品放到贴标的工位上，把光纤头对准产品，光纤头离产品越近感光值（红色数值）越大，相

反则越小，记住此时的感应值 2。

2.3 设置设定值（即放大器上的绿色数字），按放大器上的“+”、“-”即可设置设定值，设定值的大小：感

应值 1＜设定值＜感应值 2,调好后会自动保存设定的数值，或者按“set”键确定保存。
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第六部分 产品维护和保养

1，更换保险，本设备使用的是交流电源，要使用保险丝来防止过载。

2，每次使用完毕后，均需清理杂物，以保证日后的正常使用。

清洗需要注意的地方：

 勿使用对机械表面有损伤的清洗工具；

 勿使用酸性溶解液。

3，常规维护

需要定期的检查以确认标签的传送准确无误；

根据环境的不同你需要对机器进行周期的检查，以便维护机器的正常运作；

清理掉废弃的纸屑与碎片。

4，保养

该贴标机的零件经过镀铬处理，具有防锈功能，但放置过程中，仍然需要注意防锈，可使用防锈

油喷各个不锈钢和铁器部件，用软布轻轻擦匀，{噢姆-40 防锈油}
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第七部分 常见问题

一．贴标位置不稳定

1，压带装置可能未压紧，导致标带松动，电眼检测不准。压紧标签解决。

2，可能牵引机构打滑或者是未压紧，造成不能顺利带走底纸。

二．标带走偏

1，压带装置过紧，造成标带走偏, 压带力度减轻即可。

2，在进行自动操作之前没有进行标带纠偏，重新进行纠编即可。

三．贴标质量不好，有气泡或折皱

1，覆标不完全，可降低速度贴标。

2，可能是透明标签，或者标签过软。

3，覆标重力调整不当，重要调整覆标力度。

四．设备无反应

1，确认电源线无问题。

2，确认输插座旁边的保险丝是否完好，如已烧坏，请更换即可

3，可能电箱内部接线松动，请专业人员修理

五．标签底纸经常断裂

1，压带装置过紧，造成标带走偏, 压带力度减轻即可。

2，标签底纸质量差，或者在切痕过深，这种情况需要更换合格标签。

3，送标速度过快，将速度降低即可。

4，注意观察标签走动过程中是否有被刮伤

六．连续出标签，停标失控

1，多数是检测电眼没有设置好,重新设置电眼可解决。

2，电眼不适用所检测标签，需要向更换可适用电眼。

3，电眼损坏，需要更换电眼。

4. 确认标签从电眼的感应槽里面穿过。

5. 多次踩动脚踏开关，才能完成一次贴标，原因是感应标签的电眼信号干扰，重新设置电眼即可。
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